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Alineadores de banda PT Max™

Numero de serie:

Fecha de compra:

Adquirido de:

Fecha de instalacion:

Puede encontrar la informacion sobre numero de serie en la etiqueta de nimero
de serie que se incluye en el Paquete de informacién en la caja del limpiador.

Esta informacion es util para cualquier consulta o pregunta futura sobre las partes
de reemplazo, especificaciones o soluciéon de problemas del limpiador de banda.
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Seccion 1: Informacion importante

1.1

1.2

Introduccion general

A nosotros en Flexco® nos complace saber que ha seleccionado un alineador de banda PT Max™ para su
sistema transportador.

Este manual le ayudard a comprender la instalacion, funcionamiento y mantenimiento de este producto y le
ayudara para que trabaje a la mayor eficiencia durante su vida de servicio.

Es esencial para un funcionamiento seguro y eficiente que la informacién y guias presentadas se comprendan
e implementen adecuadamente. Este manual proporciona precauciones de seguridad, instrucciones de
instalacion, procedimientos de mantenimiento y sugerencias para solucionar problemas. Ademas, siga todos
los lineamientos de seguridad estandar y aprobados al trabajar en su transportador.

Sin embargo, si tiene alguna pregunta o problema que no esta cubierto, visite nuestro sitio web o
comuniquese a nuestro Departamento de servicio al cliente:

Servicio al cliente: 49-7428-9406-0

Visite www.flexco.com para conocer otros productos y ubicaciones de Flexco.
Lea completamente este manual y compartalo con cualquier otra persona que sera directamente responsable
de la instalacion, funcionamiento y mantenimiento de esta cama de impacto. Aunque hemos intentado hacer

que la instalacion y las tareas de servicio sean lo mas faciles y sencillas posible, este producto requiere de la
instalacion correcta y mantenimiento periddico para mantener el funcionamiento éptimo.

Beneficios para el usuario

El desalineamiento de la banda es un problema comun que produce varios problemas que abarcan desde
daios a la banda y la estructura hasta derrame de producto y problemas de seguridad. Al utilizar PT Max es
posible corregir una banda desalineada y que ocasiona estos problemas. Es posible que se necesiten varias
unidades dependiendo de la longitud de la banda con desalineamiento.

Alineadores de banda PT Max™



Seccion 1: Informacion importante

1.3 Seleccion correcta de los alineadores de banda

MODELO

RANGO DE APLICACION

Belt Positioner™

Solo lado de retorno, tension maxima de

140 n/mm (800 PIW) en pequefio, mediano y
grande; tension maxima de 210 n/mm (1200
PIW) en extra grande. También funciona en

PT Max™ |ado de carga HD

Bandas de trabajo pesado, hasta 1050 n/mm
(6000 PIW) de tension maxima. Completo de
la banda de 1200 - 2100 mm (48" - 84")

PT Max™ lado de retorno y
retorno en V

Bandas para trabajo pesado y alta tension
de hasta 525 n/mm (3000 PIW) maximo
(generalmente hasta 25 mm (1") de espesor)

PT Max™ HD lado de retorno
y retorno en 'V

Bandas de trabajo pesado, hasta 1050 n/mm
(6000 PIW) de tension maxima. Completo de
la banda de 1200 - 2100 mm (48" - 84")

Belt Positioner™

bandas reversibles. PT Smart™
Bandas de trabajo mediano, hasta 280 n/mm Estandar
PT Smart™ (1600 PIW) de tension maxima. Completo de
la banda + 75 mm (3") del rodillo. Espesor de
la banda de un maximo de 25 mm (1°).
Bandas de trabajo mediano, hasta 280 n/mm .
(1600 PIW) de tension maxima. Rodillo de PT Smart
PT Smart™ subterraneo Completo de la banda + 9" (225 mm). Espesor Estructura
de la banda de un maximo de 25 mm (1"). Se subterranea
ajusta a la estructura subterranea.
Bandas de trabajo pesado hasta 525 n/mm
(3000 PIW) méaximo (generalmente mas de
™
PT Max™ lado de carga 19 mm (3/4") de espesor). Completo de la
banda de 600 - 1500 mm (24" - 60")
PT Max™

Lado de carga

PT Max™
Lado de retorno

PT Max™
RetornoenV

. ,M . HD PT MAX™
CRITERIOS DEL BELT PT SMART" | PT SMART" EXD“ga;E ""I)_ :;(;V'[’;é( |I;|Ts ';'E}‘oéﬁg?( LADO DE
TRANSPORTADOR POSITIONER™ SUBTERRANEO| " rpcn CARGA | RETORNG ENV|  RETORNOYy

RETORNO ENV

Desalineamiento del lado NO NO NO si si NO NO
de carga
Desalineamiento del lado de si si Si NO NO Si Si
retorno
Desalineamiento de la EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
banda hacia un lado
Desalineamiento ds la DEFICIENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
banda por ambos lados
Inconsistencia de alineacién BUENO EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
Banda curva (pesada) BUENO BUENO BUENO EXCELENTE | EXCELENTE BUENO BUENO
Funcionamiento de labanda | pecioienTE | EXCELENTE |  EXCELENTE BUENO BUENO BUENO BUENO
con baja tension
Funcionamiento de la banda BUENO EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
con tension media
Funcionamiento de la banda BUENO BUENO BUENO EXCELENTE | EXCELENTE EXCELENTE EXCELENTE
con alta tension
Efectq asce*ndente 15 M (50') 6 M (20') 6 M (20') 6 M (20') 6M (20') 6M (20') 6 M (20')
aproximado
Efecto "descendente” 15 M (50) 36-45M 36-45M 45-61M 45-61M 45-61M 45-61M
aproximado* (120' - 150') (120' - 150') (150' —200') | (150'—200') (150" — 200') (150' — 200')

*Resultados tipicos; los resultados reales pueden variar
*Los rodillos de disco tienen el potencial de reducir estos nimeros
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Seccion 2: Precauciones y consideraciones de seguridad

Antes de instalar y operar el alineador de banda PT Max™ es importante revisar y comprender la siguiente

informacién de seguridad.

Hay actividades de instalacién, mantenimiento y operaciones que involucran transportadores fijos y
transportadores en funcionamiento. Cada caso tiene un protocolo de seguridad.

2.1 Transportadores fijos

Las actividades siguientes se llevan a cabo en transportadores fijos:

« Instalacion
« Ajustes del faldon de caucho

A PELIGRO

Es muy importante seguir las regulaciones de
bloqueo/etiquetado (LOTO) OSHA/MSHA, 29
CFR 1910.147, antes de llevar a cabo las actividades
anteriores. Si no utiliza LOTO se expone a los
trabajadores a comportamientos descontrolados del
alineador de banda ocasionados por el movimiento

del transportador de banda o del alineador de banda.

Puede provocar lesiones graves o la muerte.

Antes de trabajar:
» Debe bloquear/etiquetar la fuente de energia
del transportador

« Limpie el drea del transportador donde se va a

realizar el trabajo

» Reemplazo de las barras de impacto
o Limpieza

» Reparaciones

A ADVERTENCIA

Utilice el equipo protector personal (PPE):
« Anteojos de proteccion
o Casco
« Calzado de seguridad

Los espacios reducidos y los componentes pesados
crean un sitio de trabajo que afecta los ojos, los pies y
la cabeza del trabajador. El PPE se debe utilizar para
controlar los peligros previsibles asociados con los
componentes del transportador de banda. Se pueden
evitar las lesiones graves.

2.2 Transportadores en funcionamiento

Hay dos tareas de rutina que se deben realizar mientras el transportador estd en funcionamiento:
o Inspeccion del rendimiento del alineador de banda

» Soluciéon dindmica de problemas

A PELIGRO

Cada transportador de banda presenta peligro de
compresion durante el funcionamiento. Nunca toque
ni golpee un alineador de banda. Los peligros del
transportador ocasionan amputacion y atrapamiento
instantdneo.

A ADVERTENCIA

Los transportadores contienen peligros movibles.
Manténgase tan alejado del alineador como sea
practico y utilice anteojos de protecciéon y casco.

6 Alineadores de banda PT Max™

A ADVERTENCIA

Nunca ajuste nada en un alineador de banda en
funcionamiento. El equipo que se agita violentamente
puede ocasionar lesiones graves o la muerte.



Seccion 3: Revisiones y opciones previas a la instalacién

3.1

Lista de verificacion

+ Revise el modelo y tamaio del alineador de banda. ;Es el correcto para su linea de banda?
« Revise PT Max™ para asegurese de que todas las partes estan incluidas en el envio.

+ Busque el paquete de informacion en el envio.

+ Revise la seccién "Herramientas necesarias" que se encuentra en la parte delantera de las instrucciones de

instalacion
o+ Prepare el sitio del transportador:

- Identifique los puntos de desalineamiento, esperando 45 a 61 M (150" - 200") de influencia de flujo

descendente.

- Coloque la unidad 6.1 M (20") después del inicio del desalineamiento.

- Identifique el juego de rodillos existente donde instalard PT Max

- Quite los alineadores de banda usados.

- Siel transportador tiene rodillos de disco, reemplace un rodillo antes y un rodillo después de la

ubicacién donde se instalara el alineador con un rodillo estdndar.

3.2 Accesorios opcionales de instalacion

Las herramientas opcionales pueden facilitar y agilizar la instalacion del alineador de banda PT Max™.

Elevador para transportador de banda Flex-Lifter™

Descripcion N|.'|me_ro Cédilgo del
de pedido articulo

Flex-Lifter mediano de 900 - 1500 mm (36" - 60") FL-M 76469

Flex-Lifter grande de 1200 - 1800 mm (48" - 72") FL-L 76470

XL Flex-Lifter 1800 - 2400 mm (72" - 96") FL-XL 76983

Elevador para transportador de banda Flex-Lifter™

El elevador de bandas transportadoras Flexco® Flex-Lifter
hace que el trabajo de elevar la banda transportadora sea
mas seguro y facil. Utilizando dos Flex-Lifters, la banda
se puede elevar y apartar rapidamente para instalar PT
Smart™. Flex-Lifter tiene la clasificacion de elevacion
segura mas alta disponible a 1810 kg (4000 Ib) para
mediano y grande y 2750 kg (6000 Ib) para XL.Y es
versatil. También se puede utilizar para elevar el lado de
carga o de retorno de la banda, para trabajos de empalme,
reemplazo de rodillo u otros trabajos de mantenimiento.
Disponible en tres tamafos: Mediano para anchos de
banda de 900 - 1500 mm (36" - 60"), grande para anchos
de banda 1200 - 1800 mm (48" - 72") y XL para anchos de
banda 1800 - 2400 mm (72" - 96").

™

(FLEXCO)




Seccion 4: Instrucciones de instalacion - PT Max™

Rodillos sensores Rodillo suministrado  P'T Max™ lado de carga

por el usuario Tornillos de retencién
Tuercas de bloqueo del rodillo sensor

o afysT Pasadory
arandela de
retencion del
soporte giratorio
Tornillo de blogueo

de alineacion
lateral

Soporte giratorio

Brazo de ajuste

Tornillo de blogueo {/‘ﬁ‘%/’
del brazo de ajuste 7 ‘(‘ \\\Q“’
Brazo del rodillo sensor \ \hd\‘o‘\\\ u‘.w

<

4

Marco superior Soporte de

montaje

Rodillos
sensores

Marco inferior

PT™ Max lado de retorno

Rodillo central

Rodillo suministrado
pore/lisuario

T’ _Soporte de

Soporte i7" montaje

giratorio
Tornillo de
bloqueo del
brazo de ajuste

PT™ Max retorno en V
Tuercas de blogueg Rodillgs sensores

T

del brazo de ajuste

superior
Marco inferior

Rodillo central . -
Rodillo suministrado

Tornillo de por el usuario

Tornillos de retencion

del rodillo sensor bloqueo de A 4 '
Pasador y arandela de alineacion I =
retencion del soporte lateral >

giratorio

Tornillos de
superior bloqueo del
brazo de ajuste

Soporte de
montaje

Marco inferior

Rodillo central

Pasador y arandela de
retencion del soporte giratorio

giratorio

Etiquete y bloquee fisicamente el transportador en la fuente

de energia antes de empezar la instalacion del limpiador.

Antes de empezar: Herramientas necesarias:
« Estas instrucciones estan disefiadas para utilizarse al momento de instalar + Cinta de medicién
los modelos lado de carga, lado de retorno o retorno en V. o Llave de 19 mm (3/4")
+ Una placa de numero de serie estd ubicada en el marco superior de la « Llave ajustable mediana o
unidad. Este nimero de serie identifica las especificaciones de esta unidad grande
fabricada a medida. Utilice este nimero en cualquier correspondencia. « (2) llaves de tubo
o PT Max™ fue disefiado intencionalmente con una construcciéon mucho « Taladro eléctrico (se
mas pesada que los alineadores de banda convencionales. En la mayoria suministra una broca de
de los casos es DEMASIADO PESADA para manejarla manualmente. 6 mm (1/4").
Utilice el equipo de elevacion mecanica necesario (grua, tirantes de + Soplete
trinquete, etc.) para una instalacion segura. « (2) tirantes de trinquete
« Después de instalar los rodillos (de carga o retorno) en el alineador, (3/4 Ton minimo)
asegurelos segun las instrucciones para evitar que caigan mientras la + Cualquier equipo necesario
unidad esta levantada en su posicién sobre el transportador. para mover y levantar los
« Elalineador no se debe colocar a menos de 6.1 M (20") de la polea de cola, componentes pesados

poleas de contrapeso o la polea motriz.
« Siga todas las precauciones de seguridad cuando utilice un soplete.

8 Alineadores de banda PT Max™



Seccion 4: Instrucciones de instalacion

Preparacion del sitio para el transportador

1. Levante la banda donde se instalara el alineador. En el sitio donde se instalara el alineador, levante la banda
50 mm (2") del juego de rodillos de carga o rodillo de retorno que se va a reemplazar. PRECAUCION: Es
posible que se necesite de algunas herramientas o equipo de elevacion dependiendo del peso de la banda.

2. Quite el rodillo existente. Desatornille el juego de rodillos de carga o juego de rodillos de retorno y los soportes
de montaje y levante el transportador. Coloque la unidad cerca de manera que pueda utilizar los rodillos en el
nuevo alineador que va a instalar. NOTA: Si el transportador tiene rodillos de disco, reemplace un rodillo antes
y un rodillo después de la ubicaciéon donde se instalard el alineador con un rodillo estandar

3. Verifique que haya espacio para las secciones inferiores de PT Max™ donde se va a ubicar en el

transportador (Fig. 1). Con la aprobacion del ingeniero del sitio, quite cualquier obstruccién como soportes de
la estructura o paneles de separacion.

Fig. 1

PT Max Espacio minimo requerido (de la parte superior del rodillo hasta
la parte inferior de la unidad)

DIAMETRO LADO DE CARGA LADO DE RETORNO RETORNO EN V
ROIIJ)EIL-LO Estandar Trabajo Estandar Trabajo Estandar Trabajo
pesado pesado pesado

mm | pulg. | mm |pulg. | mm |pulg.| mm | pulg. | mm |pulg.| mm | pulg. | mm | pulg.

127 5" | 406 | 16" | 432 | 17" | 432 | 17" | 457 | 18" | 406 | 16" | 432 | 17"
152 | 6" | 432 | 17" | 457 | 18" | 457 | 18" | 483 | 19" | 432 | 17" | 457 | 18"
178 | 7" | 457 | 18" | 483 | 19" | 483 | 19" | 508 | 20" | 457 | 18" | 483 | 19"

Espacio del lado de retc-)rno Espacio del retorno en V
PT Max™ Preparacion e instalacion en el transportador

1. Saque los rodillos sensores de la caja. Saque los componentes de la caja y déjelos a un lado para la instalacion
hasta después de instalar la unidad en el transportador.

2. Instale los rodillos de carga o rodillo de retorno (Fig. 2). Utilice los rodillos del juego que quit6é durante la
preparacion del sitio o del inventario del sitio. Importante: PT Max fue disefiado expresamente para utilizar los

mismos rodillos que se utilizan actualmente en el transportador. Para obtener el maximo resultado, los rodillos
deben ser del mismo tipo de los que estan en uso.

Correcto Incorrecto Amarres de plastico

(no esta ‘ /
completamente (AN —
asentado en el

o retenedor) — i

I
— I e —
Fig.2

3. Asegure los rodillos en la unidad. Utilice los amarres de plastico que
se incluyen para asegurarse de que los rodillos no se desenganchen
cuando se mueva o levante la unidad (Fig. 3). No asegurar los rodillos
puede ocasionar lesiones graves si uno de ellos se cae.

ETIQUETA DE
LA DIRECCION
DE LA BANDA

4. Mueva la unidad a su posicion en el transportador. Ubique el
alineador en el transportador donde quité el rodillo. Revise que
las etiquetas de la direcciéon de la banda apunten a la direccion del

recorrido de la banda (Fig. 4). Fig. 4

(FLEXCOD)




Seccion 4: Instrucciones de instalacion

5. Asegure a la estructura del

transportador. Coloque la unidad
en escuadra con la estructura.
Inserte el espaciador de tension

si fuera necesario para agregar

12 mm (1/2") de ajuste de altura
adicional (Fig. 5). Los espaciadores
de tension también se incluyen con
los alineadores de lado de retorno;
el espaciado del orificio del soporte
de caida es 25 mm (1") (Fig. 6).
Asegure la unidad a la estructura con
los tornillos de montaje, tuercas y

Asegure los tornillos de
montaje, tuercas y arandelas de
bloqueo

DE TENSION
(si fuera necesario)

Fig.5

Lado de carga

Asegure los tornillos
de montaje, tuercas
y arandelas de
bloqueo

Use espa-
ciadores
de tension
(sifuera
necesario)

MONTAJE
DE CAIDA

U

DO OO

Lado de retorno

arandelas de bloqueo y apriete.

6. Baje la banda sobre el alineador.

Tuercas
del brazo
Arandelas )
de bloqueo de ajuste
Fig.7
RODILLOS SENSORES BRAZO
DEL

RODILLO
SENSOR

ARANDELA
DE BLOQUEO
TUERCA

Fig. 8

Ajuste a la banda

1. Inserte los rodillos sensores en la unidad. Inserte los ensambles del rodillo
sensor en los brazos del rodillo sensor en la posicion de funcionamiento (hacia
fuera) (Fig. 7 y 8). Ensamble las tuercas y arandelas de bloqueo y apriete con
los dedos, deje que cuelguen los rodillos sensores.

2. Quite el tornillo de bloqueo de la alineacion lateral (Fig. 9). Este tornillo
evita que la unidad gire durante la instalacién. Ahora debe desinstalarse para
permitir que la unidad gire y se incline para alinear la banda.

3. Revise el espacio a medida que se mueva
la unidad. Gire la unidad en ambas
direcciones para asegurar que no haya
obstrucciones cuando se mueva.

NOTA: Es posible que sea dificil mover
manualmente los modelos de trabajo
pesado o trabajo muy pesado debido al
peso de la banda.

4. Ajuste la unidad a la banda. NOTA: Los ajustes finales del
alineador a la linea de banda dependen de dénde funciona la
banda actualmente en la estructura. Si la banda funciona de
manera centrada en la estructura, consulte la Opcién 1, si no esta
centrada en la estructura utilice los pasos de ajuste en la Opcioén 2.

Opcion 1 (banda centrada en la estructura): Coloque los rodillos
sensores en los bordes de la banda. Gire los rodillos sensores en

la posicion vertical y ajuste a 19 mm (3%") de los bordes de la banda
utilizando las tuercas del brazo de ajuste (Fig. 10).

10 Alineadores de banda PT Max™

TORNILLO DE BLOQUEO
DE ALINEACION LATERAL

Fig. 9

TUERCAS DE LA
BLOQUEO DEL 3 ™A
BRAZO DE

AJUSTE
Banda

Fig. 10




Seccion 4: Instrucciones de instalacion

Opcion 2 (Banda no centrada en la estructura): Gire la unidad hacia adelante del lado donde no recorre la
banda (Fig. 11). Gire los rodillos sensores a la posicion vertical y coloque los brazos de ajuste de manera que los
rodillos sensores del lado donde no recorre la banda solo hagan contacto con el borde de la banda y los rodillos
sensores del lado opuesto tengan un espacio de 38 mm (1-1/2") (Fig. 12).

0O

|

Direccion de la banda

(=)

Gire la unidad
hacia delante
en el lado donde

—=}== Contacto

m Direccion de la banda
O:

norecorre

Fig. 11

| 38 mm .
(1-1/2") Fig. 12

5. Revise la ubicacion del recorrido de la banda en la superficie de los rodillos sensores. Para obtener los
mejores resultados, la linea del recorrido de la banda debe estar centrada en la superficie de los rodillos
sensores dentro de 13 mm (%2") (Fig. 13).

Si la banda no esta centrada:

Opcidn A. Baje los rodillos sensores al centro en la banda o para obtener mas espacio si fuera necesario (esto
bajara los rodillos sensores 25 mm (1")). Quite el pasador de retencién de soporte giratorio y la arandela de
retencion y deslice el soporte giratorio para sacarlo del brazo de ajuste. Gire el brazo de ajuste 180° y vuelva a
insertar el soporte giratorio, arandelas de retencién y pasador de retencion (Fig. 14).

Opcidn B. Inserte una lamina en la unidad para bajar o subir los rodillos sensores en relacién a la banda.
Inserte laminas (arandelas u otro material no suministrado) debajo del tornillo de montaje delantero o trasero
en ambos lados de la unidad (Fig. 15).

Las medidas de "
estan dentro de

SOPORTE
GIRATORIO

BRAZO DE
AJUSTE

CONTRATUERCA DEL TORNILLO DE
BLOQUEO DEL BRAZO DE AJUSTE

Fig. 16

los 13 mm (%4") P
RETENCION f Inserte las laminillas (arandelas)

. ) PASADOR DE ) en la parte trasera o delantera,

Fig. 13 Fig. 14 RETENCION Fig. 15 segin sea necesario.
- 6. Haga funcionar el transportador para verificar los resultados del
\ alineamiento. Si es necesario realizar ajustes, ajuste un juego de rodillos

TORNILLO DE \ Vol . .

BLOQUEOD DEL BRAZO \ sensores y el lado opuesto a la misma cantidad.

DE AJUSTE NOTA: Si el transportador tiene rodillos de disco, la banda no tendrd el

efecto completo de alineacion descendente

. Bloquee los brazos de ajuste en su lugar (Fig. 16). Una vez que se ha
establecido y confirmado la ruta de alineacidn, afloje la contratuerca del
tornillo de bloqueo del brazo de ajuste y apriete el tornillo de bloqueo del
brazo de ajuste. Vuelva a apretar la contratuerca del tornillo de bloqueo
del brazo de ajuste. Repita en el lado opuesto.

(FLEXCO )




Seccion 5: Pruebas y lista de verificacion previa a la operacion

5.1 Lista de verificacion previa a la operacion

Vuelva a revisar que todas las grapas estén apretadas

Aplique todas las etiquetas proporcionadas

Aseguirese de que se han quitado todos los materiales de instalacion y herramientas de la banda y drea
del transportador

5.2 Ejecucion de las pruebas del transportador

Ponga a funcionar el transportador al menos 15 minutos y confirme que la banda funcione
adecuadamente.

Si la banda todavia tiene demasiado desalineamiento a un lado, mueva el rodillo sensor hacia el centro.
Haga ajustes de 6 mm (1/4") a la vez (Fig. 1). No apriete la banda entre los rodillos sensores, todos los
rodillos sensores deben ser 38 mm (1-1/2") mas anchos que la banda (Fig. 2).

NOTA: Si el transportador tiene rodillos de disco, la banda no tendra el efecto completo de alineacion

descendente
Lado de
desalineamiento ~~_ Vista superior
J Banda ‘E L
a— A —TD
H
(rodillo)
a— —TD
o =
Mueva el I’Odi||0 - Fig, 1 DireCCién de |a banda
sensor incrementos Mueva el rodillo
de 6 mm (1/4") sensor opuesto
38 mm (1-1/2")
para alejarlo
de la banda
O bien,
——— 19 mm (3/4") —_— | ——
8 8 8 8 cada lado
(ambos rodillos
sensores hacen contacto
con la banda) 38 mm (1-1/2") ——=
Fig. 2 Incorrecto Correcto Correcto
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Seccion 6: Mantenimiento

Los alineadores de banda Flexco® estan disefiados para funcionar con un mantenimiento minimo. Sin embargo,
para mantener un rendimiento superior se requiere algun servicio. Cuando se instala el alineador debe establecer
un programa de mantenimiento regular. Este programa asegurara que el alineador funcione a una eficiencia 6ptima
y que los problemas se puedan identificar y arreglar antes de que se pueda danar la banda, el alineador y los otros
componentes del transportador o la estructura.

Se debe cumplir con todos los procedimientos de seguridad para la inspeccién del equipo (estacionario o en
operacion). PT Max™ hace contacto directo con la banda en movimiento. Solo se pueden realizar observaciones
visuales mientras la banda esta en funcionamiento. Las tareas de servicio solo se pueden realizar con el
transportador detenido y observando los procedimientos de bloqueo/etiquetado.

6.1 Inspeccion de la nueva instalacion
Después de que PT Max ha funcionado por 15 minutos, se debe realizar una inspeccion visual para
asegurar que el alineador funcione adecuadamente. Realice los ajustes segtin se necesiten.

6.2 Inspeccion visual de rutina (cada 2 a 4 semanas)

Una inspeccion visual del PT Max puede determinar:

Sila banda estd alineada segun se requiere

Si el alineador se mueve libremente

Si el marco principal esta libre de material y funciona adecuadamente
Si hay dafio en el marco principal o en otros componentes

Silos rodillos sensores giran libremente y sin dafios

Si existe cualquiera de las condiciones anteriores, se debe tomar una decision sobre cudndo se debe detener
el transportador para mantenimiento del alineador.

6.3 Inspeccion fisica de rutina (cada 6 a 8 semanas)

Cuando el transportador no esta en funcionamiento y esta adecuadamente bloqueado y etiquetado, se debe
realizar una inspeccion fisica del alineador para llevar a cabo las siguientes tareas:

Limpiar la acumulacién de material del alineador y los componentes.

Inspeccionar atentamente si los rodillos sensores se mueven libremente o estan desgastados.
Reemplace si fuera necesario.

Inspeccionar atentamente si el rodillo principal se mueve libremente o esta desgastado. Reemplace
si fuera necesario.

Girar la unidad para asegurar un movimiento facil y completo.
Inspeccionar atentamente toda la unidad para verificar si presenta danos.
Inspeccione el ajuste y desgaste de las grapas. Apriete o reemplace si fuera necesario.

Cuando se completan las tareas de mantenimiento, ejecute pruebas del transportador para
asegurar que el alineador funciona adecuadamente.

(FLEXCO) -




Seccion 6: Mantenimiento

6.4 Instrucciones de reemplazo del rodillo

PT Max™ lado de carga

PT™ Max lado de retorno

Rodillo suministrado por el usuario

Rodillo suministrado por el usuario

Etiquete y bloquee fisicamente el transportador en la fuente

de energia antes de empezar la instalacion del limpiador.

PRECAUCION: Los componentes pueden ser pesados. Utilice procedimientos de

levantamiento de seguridad aprobados.

1. Elimine la tension de la banda. Utilice un Flex-Lifter

Banda

u otro equipo de elevacion apropiado para elevar la
banda aproximadamente 75 mm (3") para sacarlo del | rodillo
alineador.

2. Quite los rodillos segun las especificaciones del
fabricante (suministrado por el usuario).

INCORRECTO - levante el rodillo

Banda

3. Instale los nuevos rodillos segtin las especificaciones ————————————
del fabricante (suministrado por el usuario). Verifique rodillo |
que el rodillo gire sin problemas.

4. Baje la banda. Asegurese de que la banda haga Fig. 1 CORRECTO

contacto completamente con los rodillos. Coloque
ldminas en la unidad para levantar o bajar en relacion
con la banda si no hacen buen contacto (Fig. 1). Apriete todos los tornillos.

5. Dirijase a la pagina 10 “Ajuste a la banda”

14 Alineadores de banda PT Max™




Seccion 6: Mantenimiento

6.5 Instrucciones de reemplazo de los rodillos sensores

Rodillos sensores dobles

PT™ Max lado de retorno

Rodillos sensores dobles

Etiquete y bloquee fisicamente el transportador en la fuente

de energia antes de empezar la instalacion del limpiador.

1. Afloje los tornillos “A”, gire la tuerca “B” al extremo de la barra y luego gire la tuerca “C” para sacar los
rodillos sensores de la banda (Fig. 1).

2. Afloje los tornillos de ajuste en la base de los rodillos sensores y quite el brazo de ajuste (Fig. 2).

3. Instale los nuevos rodillos sensores, vuelva a apretar los tornillos de ajuste.

4. Dirijase a la pagina 10 “Ajuste a la banda”.

Rodillos sensores Afloje el tornillo de
ajuste (cada rodillo)

Tuerca "C"

Tornillos "A"

Tuerca "B"

Fig. 1

Fig. 2

(FLEXCO )
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Seccion 6: Mantenimiento

6.6 Registro de mantenimiento

Numero/nombre del transportador

Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
Fecha: Trabajo realizado por: Cotizacion de servicio N.°
Actividad:
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Seccion 6: Mantenimiento

6.7 Lista de verificacion de mantenimiento del alineador de banda

PT Max: Nimero de serie:

Informacion de linea de la banda:
Niamero de linea de la banda: Condicion de la banda:

Completo de la banda: 0600 mm [J750 mm [J900 mm 11050 mm [J1200 mm 01350 mm 01500 mm 01800 mm 12100 mm

((24") (30) (36") (42) (48") (54) (60") (72") (84")
Velocidad de la banda: Espesor de la banda:
Vida atil del rodillo:
Fecha en que se instal6 el rodillo: Fecha en que se inspecciond el rodillo:

Vida atil estimada del rodillo:

Condicion del rodillo:

Vida qtil del rodillo sensor (lado derecho):

Fecha en que se instal6 el rodillo: Fecha en que se inspecciono el rodillo:

Vida (til estimada del rodillo:

Condicion del rodillo:

Vida itil del rodillo sensor (lado izquierdo):

Fecha en que se instal6 el rodillo: Fecha en que se inspecciond el rodillo:

Vida atil estimada del rodillo:

Condicion del rodillo:

Condicion de la marco de PT Max: [ Buena [J Doblado [ Oxidado

Rendimiento general de PT Max: (Evalte lo siguiente de 1a 5, 1 = muy deficiente y 5 = muy bueno)
Apariencia: O  Comentarios:

Ubicacién: O Comentarios:

Mantenimiento: [0  Comentarios:

Rendimiento: O Comentarios:

Otros comentarios:

(FLEXCO )
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Seccion 7: Solucién de problemas

Problema

Posibles causas

Posibles soluciones

Poco a ningtin efecto en el drea
de problema de la banda

Unidad instalada en la ubicacién
incorrecta

Vuelva a ubicar la unidad 6 M (20") después del inicio
del drea donde esta el problema en la banda

Tensidn incorrecta en la unidad

Incremente la altura de la unidad para proporcionar
una elevacién de 13 a 25 mm (1/2" - 1") en la banda

Unidad desajustada

Ajuste el rodillo sensor para proporcionar una mayor
activacion de la unidad

Acumulacion de material en el
rodillo principal

Limpie la unidad

La banda no estéd lo
suficientemente corregida

Unidad desajustada

Ajuste el rodillo sensor para proporcionar una mayor
activacion de la unidad

Rodillos de disco en el
transportador

Reemplace un rodillo de disco antes y uno después
del alineador con un rodillo estandar

La banda se mueve demasiado

Unidad desajustada

Ajuste el rodillo sensor para proporcionar una menor
activacién de la unidad

La banda eleva el rodillo sensor

La unidad est4 ubicada
demasiado baja en la estructura

Incremente la altura de la unidad para proporcionar
una elevacion de 13 a 25 mm (1/2" - 1") en la banda

La banda hace contacto con los
sensores de ambos lados

Unidad desajustada

Ajuste los sensores para proporcionar un espacio

de 19 mm (3/4") para que los dos sensores no toquen
la banda

La unidad no gira

Acumulacion de material

Limpie la unidad

El rodillo principal no gira

Acumulacion de material en el
rodillo principal

Limpie la unidad

Buje del rodillo principal
descompuesto

Reemplace el rodillo principal

18 Alineadores de banda PT Max™




iones y esquemas CAD

PT Max

ICacC

8.1 Esquemas CAD

: Especif

= 7

Seccion 8

lado de carga

T™

l|m SA37dI NIIMLID WA,

068V . 109WLd 0051 09
688vL LPSWLd 0s¢l ¥S
888Y. 18y WLd ool 8y
/88V. 1ZyWLd 0501 z
988Y/ 19EWLd 006 9¢
S88Y/ 10EWLd 00/ e
€855/ LVZWLd 009 T
300D WALl ¥IGWNN ¥3QI0 ﬁﬂﬁ_z :mﬁ:

SNOILVYOHIDAdS

ET4EMEEN
"S133HS V1VA XVW Ld 3HL OL ALV13d
SNOISNIWIA FHL NI NMOHS Sd31131

19

(.1 - 33NLONLS 3AISNI d

O |

—

o !

(FLEXCO )

(@ 310H ONIINNOW ..,

+

(" O/2 SITOH ONIINNOW N, )

»

SYFINID ONIINNOW FINLONALS O,




iones y esquemas CAD

: Especificac

= 7

Seccion 8

lado de carga HD

T™

8.2 Esquemas CAD - PT Max

‘G2 3IDOVd 33S
"S133HS V1VA XYW 1d 3HL O1 31v13d
SNOISNIWIQ IHL NI NMOHS Sa3L131

I .1 - 34NLONALS IAISNI . j

©
—
) I
=——( S¥310I NFIMIIF AL ) ,9L/L+HIONI139NVD D, )
) D
Top
) D
(@ F10H ONILNNOW ..
68y ILY8AHWLd | 001z | +8 *
c68v/ IlZZAHWLd | 008l L .
= =
z68vL IL09AHWLd 005 L 09 ("D/2 S310H ONIINNOW N, ) A” w“ “n” N L _.
1687/ ILPSAHWLd | 0s€l ¥S i
3005 Wall J4IGWNN (W) (u1) $ —
33030 V., HLAIM 1138
SNOILLYDHIDIS SYIINID ONIINNOW FINLDNALS . O

Alineadores de banda PT Max™

20



‘92 39Vd 33S
SI33HS VIVA XYW 1d 3HL OL 3LV13d
SNOISNIWIA IHL NI NMOHS Sd31131

{_»l ~3ANLONALS IAISNI i

N\ ‘ 0

—

e N

0 0

000@P00e OO0V
000@000e 000000

l=—( S337QI NIIMLIEG A,

iones y esquemas CAD
PT™ Max lado de retorno

ificac

Espec

i
(@ 310H ONIINNOW .., -
y06¥L JO9WLd 0051 09 « —
€067/ ISWLd osel S i Al g P
2067/ 48YWLId 00zl 8y Hl [e@s|_|e@» | =)
106v2 ey Wid 0501 zr | ((2/2STI0H ONUNNOW N, ) L I a——
006V £ JY9EWLd 006 9¢ 8 —
6687/ JOEWLd 00£ 0 +
r835L drewld Awohv Aw_w SL/1 +HLIONTTIONYD ..
JQOO WALl | ¥IIWNNAIAIO | i qim 138
SNOILYDHIDIdS FIEY SY3LNID ONILNNOW JINLDNALS .O.

= 7

Seccion 8

8.3 Esquemas CAD

21

(FLEXCO )




iones y esquemas CAD
PT Max™ retorno HD

ICacC

ion 8: Especif
8.4 Esquemas CAD

Seccion 8

ou@r-‘ ou

‘92 39Vd 338

'S133HS V1VA XYW 1d 3HL OL 31v13d

SNOISNIWIA FHL NI NMOHS Sd31131

‘|ﬁ Sd31dl NIIML3G WA,

(_ 310H ONILNNOW ..,

!

(- Y
(Cul - 3ANLONALS IAISNI udii )

(D/2 SITOH ONILINNOW .N.. )

| |G

& |e

& |e

——4 ]

$

806v/ ¥8AHWLd | oolz | ¥8
106V 1 4Z/QHWId | oosl | ez
9067/ 409QHWLd | 00SL | 09
S06Y . ASAHWLd | osel | #S
qoowan | ELS _ﬁ_r._cmo_z Fﬁ_m
SNOILYOHIDIdS

1l
e I @[ |
1

91/L+ HION3139NVD D )

k=

k=

(" S¥3INID DNIINNOW JANLONYLS O,

8/18 ,

Alineadores de banda PT Max™

22



iones y esquemas CAD

ICac

8.5 Esquemas CAD

: Especi

=y

Seccion 8

PT Max™ retornoen V

N\

00000000 CDOO
[emn}
(-}
000@00000@o00cn0o0

WAL L EEN
‘SI33HS V1VA XYW 1d 3HL OL1 31Vv13d
SNOISNIWIA JHL NI NMOHS S331137

m oL = 3ANLONYLS IAISNI . d.

5196/ JA09ALSWId | o0sL | 09
¥/96/ JAPSQLSWId | osel | S
€196/ JABPALSWLd | 00Tl | 8
71961 JAZFQLSWId | 0sol | ¥
1£961 JA9EALSWI | 006 9¢
0£96/ YAOEALSWLd | 05/ oe
69961 YAPTALSWLD | 009 ¥z
3g0owal | D _@ﬁ_.ﬂvo_z LMN

SNOILYOHIDAdS

SYIINTD ONIINNOW FINLONALS .O.

23

(FLEXCO )




iones y esquemas CAD

: Especificac
8.6 Esquemas CAD - PT Max™ retorno en V HD

= 7

Seccion 8

a

00(@p000(@00000

|

00(@p000(@00000

LT 3OVd 335
S133HS VIVA XYW 1d 3HL OL1 31v13d
SNOISNIWIA 3HL NI NMOHS Sa31131

‘|m SA31dI NIIMLIG WA

.1 -33N1DNALS IAISNI . )

(@ 310H ONIINNOW .., uV
v8 « 7

8996£ JAV8QHWLd | 00lT . [ N
19961 JAZLAHWLD | 008l L @ W — — g |
99964 J4AO9QHWId | 00SL 09 (_2/2 STIOH ONIUNNOW .N. ) ﬁ
§996/ JAVSAHWLd | 0SElL ¥ A IS
3005 Wall JFGNNN (ww) (ul) + = | — =
J3Q¥0 V. HLAIM 17138
SNOILVOHHID3dS W8/1S , ﬁ SYIINID DONIINNOW JJNLONALS O,

Alineadores de banda PT Max™

24



Seccion 8: Especificaciones y esquemas CAD

8.7 Hoja de datos del PT Max™ lado de carga
INFORMACION AL CLIENTE:

Informacion al cliente:

Direccién: Fecha:
Teléfono:
Nombre de contacto: Fax:
Titulo/Posicién: Correo electrénico:
Nombre del transportador: Apartado postal:
Ubicacion de alineadores: Distribuidor:
. ____________________________________________________________________________________________________________________________________|
INSTRUCCIONES:

1. Verifique el tipo de acanalado establecido e indique abajo el angulo en la seccidn 1. Si esta buscando una
ubicacion debajo del area de faldones, el PT Max no funcionara. Debe alejarse del area de faldones, hacia
adelante del transportador y tomar las medidas alli.

2. Encierre en un circulo el tipo de estructura del transportador y agregue las dimensiones en la Seccién 2.

3. Marque uno: O Acero dulce O Acero inoxidable

4 Complete las especificaciones en la seccién 2 a continuacion.

5. Para montajes o entornos Unicos o gl M
inusuales, adjunte imagenes +1/8” (3mm) o
digitales o dibujos. Cuando la Q ¥ N
estructura del transportador es
en angulo/canal/"T", dibuje 3 |+ 14 (6mm) 4
la orientacién de la estructura I — Placa de montaje

para el montaje.

Correo electrénico a
PTMaxOrders@flexco.com.

o

\")

|

. L]
1
1

=
e
o
=
A

(13mm)

p |14 (6mm) ]

| Separacion de la banda
(Banda superior

Se muestran los detalles de la estructura (Cuadro 2) a la banda inferior)

Distancia entre las estaciones Dimension interna de la estructura

de rodillo

1. Tipo de estacion de rodillo

|:| Rodillos en linea |:| Rodillos descentrados ° Angulo de artesa de los rodillos |:| Debajo del faldon

2. Ejemplos de las Secciones transversales de estructura

¢Alguna pregunta? Comuniquese con Ryan Holowaty al (616) 242-1724 o envie un correo electrénico a
rholowaty @flexco.com.

[
|

3. Dimensiones de la estructura del transportador

J

<(P|v|2

K
L
M
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Seccion 8: Especificaciones y esquemas CAD

8.8 Hoja de datos del PT Max™ lado de retorno

INFORMACION AL CLIENTE:

Informacion al cliente:

Direccion: Fecha:

Teléfono:
Nombre de contacto: Fax:
Titulo/Posicion: Correo electrénico:
Nombre del transportador: Apartado postal:
Ubicacion de alineadores: Distribuidor:
INSTRUCCIONES:
1. Encierre en un circulo el tipo de estructura del transportador y agregue las dimensiones en la Seccion 1.
2. Complete las especificaciones en la seccién 2 a continuacion.
3. Para montajes o entornos Unicos o inusuales, adjunte imagenes digitales o dibujos. Cuando la estructura

del transportador es en angulo/canal/"T", dibuje la orientacién de la estructura para el montaje.
4. Marque uno: O Acero dulce O Acero inoxidable
5. Correo electronico a PTMaxOrders @flexco.com. l
. o ° \
Mostrar detalles de la estructura (Seccion 1) M |z
\\
P \"
N (F;Iaca .
N e montaje
¥ Distancia entre los rodillos de retorno

§ / Dimensién interna de la estructura R superior del rodillo +1/8" (3mm). NOTA:

l Si la banda esta metida por dentro de la

A}

P Ei Parte inferior de la estructura a la parte

estructura, utilice nimeros
- ' negativos para hacerlo notar.
+1/8"
(3mm) +1/2"
Q (13mm) y "
i es mayor de 30
S (750mm), Gnicamente
llene la dimension
Nivel del suelo como 30" (750mm)
AN ANY

1. Ejemplos de las Secciones transversales de estructura

iAlguna pregunta? Comuniquese con Ryan Holowaty al (616) 242-1724 o envie un correo electrénico a

|

i

rholowaty @flexco.com.

2. Dimensiones de la estructura del transportador

M R
N S
P \"
Q
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Seccion 8: Especificaciones y esquemas CAD

8.9 Hoja de datos del PT Max™ lado de retorno enV
INFORMACION AL CLIENTE:

Informacion al cliente:

Direccion: Fecha:
Teléfono:
Nombre de contacto: Fax:
Titulo/Posicion: Correo electronico:
Nombre del transportador: Apartado postal:
Ubicacion de alineadores: Distribuidor:
e
INSTRUCCIONES:

1. Verifique el tipo de rodillo de retorno e indique el Angulo de artesa en la seccién 1 a continuacion.

2. Encierre en un circulo el tipo de estructura del transportador y agregue las dimensiones en la seccion 2 a continuacion.
3. Marque uno: O Acero dulce O Acero inoxidable

4. Llene las especificaciones en la seccion 3 a continuacion.

5. Para montajes o entornos Unicos o inusuales, adjunte imagenes digitales o dibujos. Cuando la estructura del transportador
es en angulo/canal/'T", dibuje la orientacion de la estructura para el montaje.

6. Correo electronico a PTMaxOrders @flexco.com
o[ m |
&
Placa de
montaje
de retorno

Parte inferior de la estructura
a la parte superior del rodillo +1/8" (3mm)
NOTA: Si la banda esta metida por dentro de

Mostrar detalles de la estructura (Seccion 2)

Distancia entre los rodillos

-

la estructura, utilice nimeros negativos
para hacerlo notar.
£1/2"
(13mm)
Si es mayor de 30" (750mm),
Q Gnicamente llene la dimensién
L T+1/8" (3mm) como 30" (750mm)
Nivel del suelo
NN\ X
1. Tipo de rodillo de retorno:
|:| Retorno enV ° Angulo de artesa

2. Ejemplos de las Secciones transversales de estructura

L

¢Alguna pregunta? Comuniquese con Ryan Holowaty al (616) 242-1724 o envie un correo electrénico a
rholowaty @flexco.com.

]
|

3. Dimensiones de la estructura del transportador
M

<[(C(-|w»

N
P
Q
R
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Seccion 8: Especificaciones y esquemas CAD

8.10 Hoja de datos del rodillo PT Max™

INFORMACION AL CLIENTE:

Informacion al cliente:

imagenes digitales o dibujos. Cuando la estructura del
transportador es en angulo/canal/"T", dibuje la orientacion

Direccion: Fecha:
Teléfono:

Nombre de contacto: Fax:
Titulo/Posicién: Correo electronico:
Nombre del transportador: Apartado postal:
Ubicacion de alineadores: Distribuidor:
INSTRUCTIONS: +1/32' 181/32"
1. Encierre en un circulo el tipo de tapa de rodillo en la seccién 1. _(.8mm) (8mm)
2. Complete la informacién del transportador en la seccion 2. IEI ! C '
3. Complete las especificaciones de dimensiones del rodillo

en la seccion 3. 0 +1/32"
4. Para montajes o entornos Unicos o inusuales, adjunte (.8mm) I

H— [ A —%

de la estructura para el montaje. *Consulte los detalles de Diametro
5. Correo electrénico a PTMaxOrders @flexco.com. la Tapa de rodillo para F*
conocer las +1/16" Ancho
1. Tipo de tapa de rodillo g‘:pd;g;iscas (1.6mm) através
necesarias _.__EI__.. de las
paraFyG partes
— +1/8" planas
1) it |6 B | == ;
\_/ E | -1/32
G| b | (.8mm)

o ) = = ((@
[FI™g /] e

(Alguna pregunta? Comuniquese con Ryan
Holowaty al (616) 242-1724 o envie un
correo electronico a rholowaty @flexco.com.

2. Informacion del transportador 3. Dimensiones del rodillo
Nombre del transportador Las_dlmensmnes del ro_dlllo se miden fa_cﬂmente a partir de un
rodillo de repuesto no instalado en el sistema del transportador.
CEMA Clasificacion (si se conoce)
Espesor de la banda A
Ancho de banda
X B
Angulo de artesa
Angulo del rodillo de retorno c
Material transportado
Namero de rodillos en cada estacion D
Rodillos iguales/desiguales de carga (si
son desiguales, realice esta hoja para cada
tamafio) E
Marca de rodillos
F
G

28 Alineadores de banda PT Max™



Seccion 9: Partes de reemplazo

9.1 Lista de partes de reemplazo

Partes de reemplazo

COMPLETO . coDIGo
REF | DESCRIPCION DELABANDA | NUMERO | “pp, = | PESO
DE PEDIDO : KG
mm | pulg. ARTICULO
1 Rodillo sensor* (rodillo sélido de 3") (1 ¢/u) 750-2100 | 30-84 MSR2 79378 3.0 SOLO para unidades PT
2 | Juego para soporte giratorio 2.0* 750-2100 | 30-84 PMSMK2 79380 2.5 | Max enviadas después
3 | Juego para brazo de ajuste 2.0* 750-1500 | 30-60 MAK2 79381 3.2 |del17de marzo, 2014
3a | Juego para brazo de ajuste HD 2.0% 1350-2100 | 54-84 MAKHD2 79382 6.7 |Consulte a continuacion
Juego de tornillos de ajuste para brazo de marco HD las partes de reemplazo
4 |vuegode’ > 0 ajuste p al 750-3000 | 30-120 | MFASKHD 79571 04 |heredadas
(incl. 2 tornillos de ajuste y 2 contratuercas de tension)
- —
5 | Juego para rodillo exterior _ 750-2100 | 30-84 | MORK 74921 1.2
(incluye 2 rodillos, arandelas, tuercas, pernos y dedales de rodillo)
H *
6 | Juego para rodillo central 750-2100 | 30-84 | MCRK 74923 05
(incluye 2 rodillos, 2 arandelas y 2 pasadores)
7 Cojinete central® 750-2100 | 30-84 MCB 74925 0.8
8 | Juego de espaciadores del eje central (incluye 2 espaciadores) | 750-1500 | 30-60 MCSK 74927 0.1
8a | Juego de espaciador del eje central HD (incluye 2 espaciadores) |1350-2100| 54-84 MCSKHD 74928 0.2
9 Eje central 750-1500 | 30-60 MCS 74930 1.8
9a | Eje central HD 1350-2100 | 54-84 MCSHD 74931 5.9
- Juego de cojinetes centrales (Articulo 5, 6, 7, 8 incluye 1 c/u) 750-1500 | 30-60 MCBK 76025 3.6
- Juego de cojinete central HD (Articulo 5, 6, 7a, 8a incluye 1 c/u)  |1350-2100 | 54-84 MCBKHD 76026 1.1

*Equipo incluido
Tiempo de entrega: 1 dia habil

Nota: Todas las partes de reemplazo que se ofrecen son comunes a los tres modelos de PT Max Lado de carga, lado de retorno y retorno en V

Partes de reemplazo heredades para unidades PT Max enviadas antes del 17 de marzo de 2014

. COMPLETO DE LA BANDA | NUMERO | CODIGO DEL | PESO
REF | DESCRIPCION mm pulg. DE PEDIDO | ARTiCULO KG
L1 | Rodillo sensor* (rodillo sélido de 3") (1 c/u) 750-2100 30-84 MSR 74914 32
L2 | Juego para soporte giratorio* 750-2100 30-84 PMSMK 74916 25
L3 | Juego para brazo de ajuste* 750-1500 30-60 MAK 74918 3.6
L3a | Juego para brazo de ajuste HD* 1350-2100 54-84 MAKHD 74919 6.7
e e somse? | a0 | wm | weas | ma | od

(FLEXCO )
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Seccion 10: Otros productos del transportador Flexco®

Flexco® proporciona varios productos para transportador que le ayudan a sus transportadores a funcionar de
manera mas eficiente y segura. Estos componentes solucionan problemas tipicos del transportador y mejoran la
productividad. A continuacion una vista rapida de algunos de ellos:

Prelimpiador EZP1 Portafaldon Flex-Lok™

<
~

o Lahoja ConShear™ patentada renueva su borde de limpieza a o Elimina derrames en la zona de transferencia
medida que se desgasta « Disefio de interbloqueo para una instalacion facil y
o Visual Tension Check™ para una tensién éptima de la hoja y mantenimiento individual
retensionado fdcil « Un pasador de cufia tinico sostiene el caucho firmemente en su
« Reemplazo rapido y facil del seguro de hoja de un pasador lugar y es facil de ajustar
« Material Path Option™ para una limpieza 6ptima y reduccién de « Disponible en varios modelos y en acero inoxidable
mantenimiento
Prelimpiador MMP Alineadores de banda PT Smart™
« Poder extraordinario de limpieza para aplicaciones dificiles « Disefio de “pivote e inclinaciéon” patentado para una accion
« Una hoja de 254 mm (10") de TuffShear™ proporciona tensién superior del alineador
aumentada de hoja a banda « Punto de pivote garantizado para que no se atasque o congele
« Un eje telescopico de 3 piezas es mas liviano para levantar y mas « Disponible para lado de retorno y carga de las bandas

fécil de instalar

« Los tensores duales de instalacion rdpida aseguran una tension
optima durante la vida de la hoja.

Limpiador secundario MHS con cartucho  Desviador tipo arado
de conveniencia de servicio

/

o Un cartucho de deslizamiento facil para dar servicio « Un limpiador de banda para la polea de cola

o Cartucho disefiado para agilizar el mantenimiento de cambio « Disefio exclusivo de la hoja elimina en espiral los desechos de
de hojas la banda rapidamente

« Amortiguadores PowerFlex™ patentados para un rendimiento « Econodmico y facil para dar servicio
de limpieza superior « Disponible en modelos diagonales o en V

« Compatible con los empalmes mecanicos Flexco

(FLEXCO ) :




La vision Flexco

Llegar a ser el lider en la maximizacién de la productividad
de transportadores de banda para nuestros clientes a nivel
mundial a través de servicio e innovacion superiores.

Flexco Europe GmbH ¢ Maybachstrasse 9 » 72348 Rosenfeld » Alemania (Flsxen)

Teléfono: +49-7428-9406-0 « Fax: +49-7428-9406-260 * Correo electronico: europe@flexco.com

Visite www.flexco.com para conocer otras ubicaciones y productos de Flexco.
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